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Accesorio con conexion soldable Butt
Weld, fabricados en acero al Carbono
A105 y con extremos biselados.
Disponibles en Schedule 40 y 80.

Accesorio con conexion soldable Butt Weld.
Ideal para la conduccén de agua,
vapor, gases y aceites
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* Vista de seccion transversal de tipo informativa. No representa una version especifica del accesorio o elemento.

DATOS TECNICOS
DIAMETRO CENTRO AL
ME[?n']DA EXTERIOR E(STTEnSrg]R FINAL Peso [Kg]
(OD) [mm] (C)Imm]

1/2" 21,3 2,8 25,4 0,09
3/4" 26,7 2,9 28,4 0,13
1" 33,5 3,4 38,1 0,25
1-1/4" 42,2 3,6 47,8 0,43
1-1/2" 48,3 3,7 57,2 0,61
2" 60,5 3,9 63,5 0,88
2-1/2" 73,2 5,2 76,2 1,74
3" 88,9 5,5 85,9 2,41
4" 114,3 6 104,6 4,12
6" 168,1 7,1 142,7 9,58

* Fotos y medidas referenciales, sujetas a cambios sin previo aviso por parte del proveedor o fabricante.

La informacién contenida en esta ficha y sus anexos es de propiedad exclusiva de TECTUL SAS y se publica para mejorar el entendimiento y comprension sobre las caracteristicas y funcionamiento de los productos de esta plataforma,

motivo por el cual no podra ser usada por terceros no autorizados. Su utilizacién, copia, reimpresion, reproduccion, reenvio, distribucién, divulgacion, modificacion, interceptacion estan prohibidas por TECTUL SAS y son sancionadas legalmente.
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* Informational cross-sectional view. Does not represent a specic version of the accessory or item.

DATOS TECNICOS
EXTERNAL DISTANCE TO
MEA[ﬁEJRE DIAMETER T?_IJ)C[EEmS]S THE CENTER WI[E:(Z}]H T
(OD) [mm] (C)Imm]
1/2" 21,3 2,8 25,4 0,09
Butt weldable fitting 3/4" 26,7 2,9 28,4 0,13
Weld, made of carbon steel 1" 33'5 3'4 38’ 1 0’25
A105 and with beveled ends.
Available in Schedule 40 and 80. 1-1/ 3 42,2 3,6 47,8 0,43
1-1/2" 48,3 3,7 57,2 0,61
2" 60,5 3,9 63,5 0,88
Accessory with Butt Weld weldable 2-1/2" 73,2 5,2 76,2 1,74
connection. Ideal for the

conduction of water, steam, gases and oils 3" 88,9 5,5 85,9 2,41
4" 114,3 6 104,6 4,12
6" 168,1 7,1 142,7 9,58
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* Reference photos and measurements, subject to change without prior notice from the supplier or manufacturer.

The information contained in this file and its attachments is the exclusive property of TECTUL SAS and is published to improve understanding of the characteristics and operation of the products on this platform, for this reason it cannot be

used by unauthorized third parties. Its use, copy, reprint, reproduction, forwarding, distribution, disclusure, modification, interception are prohibited by TECTUL SAS and are legally sanctioned.



